
了解检测要点！

图像处理 
最新应用示例集

食品／医药品行业



基恩士 单机式视觉系统的发展历史
30 多年以来，基恩士一直是单机式视觉领域中的革新领袖。其高速度、高性能单机式视觉系统在不断进步， 

即便是面对当今最困难的应用难题依然能够提供更强大的可用性和稳定性。

自1990年推出“世界超小图像处理传感器”CV-100系列以来，基恩士不断收集来自客户的需求，致力于新产品开发。

2008年推出了“可解决所有课题的高性能图像处理系统”XG-7000系列， 

2012年推出了“追求极致实用性的图像处理传感器”CV-X100系列。

此外，2013年的产品阵容中更追加了“在线 3D检测图像处理系统”。

作为综合图像处理制造商，我们的产品阵容中还包括了镜头、照明、显示器等图像处理不可或缺的周边设备。

基恩士一直以来不断收集时代最尖端技术，以开发新世代的图像处理系统。

今后，我们仍然会以高品质要求、生产效率优化为课题，不断开发“适用于现场”的全新高科技产品。

面向通用图像处理传感器的发行，着手于图像 

处理器的开发。推出业界超一流的低成本图像 

处理传感器 CV-100系列。为迄今为止高价且 

难以处理的图像处理装置市场提供全新的商品

方案。

推出彩色 CCD型的 CV-300系列。并推出监视

器一体型便携图像处理传感器 CV-500/700系列。

扩大图像处理传感器市场规模，逐渐巩固地位。

推出可连接倍速数码 CCD的 CV-2000系列。

将同级超一流的 20 0 万像素 CCD 列入产品 

阵容。

推出最多可同时 / 混合连接 4台（包含黑白和 

彩色共 8 种）CCD 的 CV-3000系列。

推出同级超高 500 万像素，且搭载多个新算法

的 CV-5000系列。

首个图像处理传感器

CV-100/300 系列

CV-500/700 系列

CV-2000 系列

CV-3000系列

CV-5000系列

VX 系列

XV-1000 系列
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Cost

超高的问题解决能力， 

可满足所有需求。

任何人皆可实现稳定运行和 

长期运用。操作简单。

镜头和照明的 

产品阵容也颇为丰富

性能

实用性

XG-X/XG系列

CV-X 系列

Performance

Usability

推出可解决所有课题的标准机型 XG-7000系列。其特点在于通过分

散处理实现高速化检测，同时具备丰富且灵活的检测工具及用户可

独自创建的界面。

推出兼具超高的课题解决能力与任何人皆可直观操作的实用性， 

同时支持 13 种语言的世界标准模型 CV-X100系列。

推出简易图像识别传感器 IV 系列。

基恩士开始支持连接 LumiTrax 相机、2100 万像素相机、 

线型扫描相机、3D 相机和激光轮廓测量系统。 

使用 XG-8000/CV-X200系列，可进行在线的高度检测等 

所有检测。

2008 年以后第三期

将有无检测合理化。

成本

IV 系列
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检测 Point 检测 Point

检测方便面有无料包和汤包。使

用 1台控制器即可控制多列检测，

提高了运行效率。

使用 2100万像素相机，即使在

宽广视野下也能进行高精度检测。

除计数之外，仅用 1台相机即可

检测字符或颜色的细微区别，如

分辨瓶盖是否为同一品种等。

OK图像 OK图像NG图像 NG图像

食品／医药品行业

图像处理 最新应用示例集

有无、品种判别检测

方便面调料包的有无检测 饮料瓶数量计数
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检测 Point 检测 Point

检测瓶子的收缩包装是否有损坏。

采用高速处理，适用于速度较快

的饮料行业的各种生产线。

检测食品用容器的脏污或褶皱等。

高像素相机也可进行高速处理，

因此还可满足未来更高的检测要

求及生产线的高速化。

OK图像 OK图像NG图像 NG图像

食品／医药品行业

图像处理 最新应用示例集

外观检测

收缩膜的外观检测 食品托盘的外观检测

NG

05



为减轻使用时的疼痛感，注射器

的针头需要斜着切割 2次。通过

改善照明条件，可高精度管理各

针头的尺寸。

检测缠在容器上的标签错位。除

了检测标签是否错位之外，还能

同时检测翻卷等外观不良。

检测 Point 检测 PointOK图像 OK图像NG图像 NG图像
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注射器的针头检测 容器标签的粘贴位置检测

尺寸检测
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批量包装罐头时，要按统一的方

向对齐图案。将标记的位置信息

输出至装置，转动产品进行补正。

以往零食装箱大多由人工完成，

导入图像处理和机器人后，逐渐

转变为自动化处理。

检测 Point 检测 Point图案对齐前 装箱前图案对齐后 装箱后

食品／医药品行业
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罐头图案对齐检测 零食装箱机械定位

定  位
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检测是否有印刷错误、字符缺损

等印刷不良。检测数据可与图像

一同记录，并长期保存，以备不

时之需。

在医药品行业，对可追溯性的需

求越来越强烈。如果使用图像处

理，仅需 1台设备即可进行字符、

条形码、标签等多种检测。

食品／医药品行业

图像处理 最新应用示例集

保质期印刷检测 医药品说明书中的字符、条形码检测

识别检测

检测 Point 检测 PointOK图像 OK图像NG图像 NG图像
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在以往的包装袋封口宽度检测中，

对图案、凹凸、光晕等的检测水

平并不稳定。通过基恩士独创的

LumiTrax功能，可利用根据封口

部分的凹凸信息生成的形状进行

检测。

以往受背景形状和吸管位置变化

的影响，无法稳定检测有无果汁

吸管。通过 LumiTrax功能，可排

除背景和位置变化的影响，实现

稳定检测。

食品／医药品行业
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包装袋封口宽度检测 果汁吸管有无检测

LumiTraxTM

检测 Point 检测 Point输入图像 输入图像LumiTraxTM图像 LumiTraxTM图像
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连接 3D测量仪 LJ-V系列，不仅

可计算工件数量，还可同时检测

工件上的凹陷或异物等。

以往受表面光泽和弧度影响，难

以稳定进行吸塑包装破损等外观

检测。如果使用 3D图像处理， 

则可排除表面状态的影响，准确

检测出不良情况。

巧克力的个数、缺陷检测 药片吸塑包装的外观检测

3D图像处理

检测 Point 检测 Point3D图像 传统图像处理后图像 3D图像

凹陷
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因面条穿孔、脏污的检测范围较

广，在使用以往的面型相机时，

因其不具备均匀的照明条件，而

无法稳定检测。如果使用线型扫

描相机，则可在均匀的照明条件

下稳定检测。

因罐体已有印刷，以往很难进行

针对罐头侧面的凹陷等外观检测。

使用线型相机，可忽略罐体印刷，

仅抽取出凹陷或划痕。

面条的脏污、穿孔检测 啤酒罐侧面的外观检测

线型扫描相机

检测 Point 检测 PointOK图像 OK图像NG图像 NG图像
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